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SIDE 1

®
QUALITY INDUSTRIAL TOOLING WITH INTERCHANGEABLE JAWS

With 7 easy-change jaws ORDER CODE: KEN'S 1 5'5740'(
Ratchet handle for consistent pressure Mo D E |_: K Rc 07

‘Quick Release’ feature
Finished with heat treatment and Zinc Phosphate Surface Treatment

Soft grip handles

3. Ratchet Handle

IDENTIFICATION

1. Locking Screw 2. Tension Adjustment Wheel

ey

4. Easy Change Jaws

5. Quick Release Lever

CONTENTS
DIE NAME DESCRIPTION
A Insulated Terminal 0.5-1.0mm2 (AWG 22-18)/ 1.5-2.5mm?2 (AWG 16-14)/ 4.0-6.0mm2 (AWG 12-10)
B Non-Insulated Terminal 1.5mm?2 (AWG 20-18)/ 2.5mm?2 (AWG 16-14)/ 6.0mm2 (AWG 12-10),/ 10mm?2 (AWG 8)
c Open Barrel Terminal 0.5-1.0mm?2 (AWG 20-18)/ 1.5-2.5mm?2 (AWG 16-14)/ 4.0-6.0mm?2 (AWG 12-10)
> | coraEna Torminal (st awy 0.5m? (WG 22) 075?201/ 1.0m: (W 25 1.5 (G 16
E RG Type Coaxial Cable Connector iigin?(gozz?;(1362/3?“:18(2;;?55)/ 5.41mm (.213")/ 2.54mm (.1007)
F Cord End Terminal (Large AWG) 6.0mm?2 (AWG 10)/ 10.0mm? (AWG 8)/ 16.0 (AWG 6)
H Open Barrel Terminal & D-SUB, V3.5 2.5mm? (AWG 14)/ 0.5mm? (AWG 22)/ 8.0-10.0mm? (AWG 8-6)

Order Code: KEN-515-5140K Order Code: KEN-515-5150K Order Code: KEN-515-5160K
OPERATING INSTRUCTIONS

HOW TO USE: HOW TO ADJUST JAW TENSION:

1. Select appropriate die set for connector. 1. Remove the locking screw (1)

2. Squeeze handle together to release ratchet mechanism so that 2. Using pliers, rotate the tension adjustment wheel (2),
the jaw fully opens. The die sets can then be removed and towards + to increase the tension, or towards - to reduce
replaced as required. the tension.

3. ldentify the correct crimp on the jaw and place connector 3. Once desired tension is achieved, replace the locking
for crimping. screw securely.

4. To complete crimp, squeeze handles together until ratchet
pawl trips. The crimper will return to open position when hand
pressure is released.

KENNEDY TOOLS wigston, Leicester, England, LE18 2FS. www.kennedy-tools.co.uk
Kennedy is a registered trade mark of The Kennedy Group Ltd.




SIDE 2

RAGNOVE KRIMPOVACI KLESTE S VYMENITELNYMI CELISTMI - SADA 8 KUSU

Presny preklad z anglického originalu.

7 typu snadno vymeénitelnych celisti:

- Pro izolované koncovky

- Pro neizolované koncovky

- Pro neizolované oteviené koncovky

- Pro lisovaci dutinky s izolaci

- BNC konektory (RG 58, 59, 62, 6)

- Pro velké lisovaci dutinky s izolaci

- Pro neizolované oteviené koncovky a D-Sub konektory, V35
Racnova rukojet pro zvySeni stlacovaci sily
Funkce ‘Rychlé uvolnéni’

Tepelna a zinkofosfatova povrchova tiprava
PohodIné rukojeti

NAZEV (VIZ DRUHA STRANA)

I1zolované koncovky

Neizolované koncovky

Neizolované oteviené koncovky

Lisovaci dutinky s izolaci (malé AWG)

Konektory pro koaxilni kabely typu RG

Lisovaci dutinky s izolaci (velké AWG)

Neizolované oteviené koncovky a D-Sub konektory, V35

OBJEDNACI KOD: KEN-515-5740K
MODEL: KRCO7

NAVOD K POUZITI
OBSLUHA:

1.

2
3.
4

Vyberte vhodnou sadu celisti k danému konektoru.

Stlacte rukojeti Gplné k sobé, ¢imz se uvolni ra¢novy mechanismus a celisti se
Gplné oteviou. Nyni Ize Celisti vyjmout a nahradit jingmi dle potreby.

Vyberte adekvatni vyiez v celistich a umistéte koncovku.

Krimpovani dokoncite stlacenim rukojeti k sobé dokud zapadka racny
necvakne. Klesté se opét oteviou po uvolnéni sevieni rukojeti.

JAK NASTAVIT SiLU STISKU:

1.
2.

3.

Odejméte zajistovaci sroub. (1)

Pomoci klesti pootocte koleckem pro nastavovani sily stisku (2), dopfedu + pro
zvy$eni sily stisku, nebo dozadu - pro zvyseni sily stisku.

Jakmile je pozadovana sila stisku nastavena, vratte zpét zajistovaci sroub.

@ FOGASKILINCSES KRIMPELG FOGO CSERELHETG POFAKKAL — 8 DARAB
HASZNALATI UTASITASOK

MATRICA

ITmMoOw>

Felszerelve hét konnyen kicserélhet6 pofaval:
- Szigetelt

- Szigeteletlen

- Nyitott cs6

- Szigetelt kabelvég

- BNC csatlakozé (RG, 58, 59, 62, 6)

- Nagymeéretii kabelvég

- Nyitott cs6 és D-SUB, V3,5

Fogonyél allandé nyomas gyakorlasara
,Gyors eleresztés” funkcio

Melegen kezelt kikészités és horganyfoszfatos feliiletkezelés
Puha fogantyiik

ELNEVEZES (LASD A HATLAPON)

Szigetelt terminal

Szigeteletlen terminal

Nyitott cs6ves terminal

Kabel végre vald terminal (kisméretli AWG)
RG tipus( koaxialis kabeles csatlakozo
Kéabel végre valo terminal (nagyméretd AWG)
Nyitott cséves terminal és D-SUB, V3,5

RENDELES KODSZAMA: KEN-515-5740K
MODELL: KRCO7

HASZNALAT:

1. Valassza ki a csatlakozonak megfelel6 fejcsoportot.

2. Szoritsa 0ssze a fogantyUkat, a fogaskilincs felszabaditasa céljabdl, oly
mébdon, hogy a pofa teljesen megnyiljon. Ekkor a fejcsoportokat ki lehet
szerelni és szlkség szerint kicserélni.

3. Azonositsa a helyes hullamosodast a pofan és helyezze el a csatlakozot
préselés céljabol.

4. A préselés befejezésére szoritsak 0ssze a fogantyikat, addig, amig a

fogaskilincs kllon valaszt. A préselé szerkezet visszafordul a nyitott helyzetbe
amikor a fogantyUkat elengedik.

A POFAKBAN KIFEJTETT ERG SZABALYOZAS MODSZERE:

1.
2.

3.

Csavarja ki a blokkol6 csavart (1)

A fogoval forgassak el az er6t szabalyoz6 csavart (2) + felé az er6 megnovesz
tésére, vagy - felé az eré csokkentésére.

Mikor a kivant feszlltséget elérjiuk, cseréljik ki biztonsagosan a

blokkol6 csavart.

@ SZCZYPCE ZACISKOWE Z GRZECHOTKA Z WYMIENNYMI SZCZEKAMI - 8 SZTUK

Z 7 tatwo wymiennymi szczekami:

- Izolowane

- Nieizolowane

- Otwarty Bebenek

- Izolowana konicowka sznura

- BNC Zfaczki (RG 58, 59, 62, 6)

- Izolowana koncowka duzego sznura
- Otwarty Bebenek & D-Sub, V3.5

KOD ZAMOWIENIA: KEN-515-5740K
MODEL: KRCO7

INSTRUKCJA OBSLUGI
JAK KORZYSTAC:

1.
2.

Wybierz odpowiednie naciecie w matrycy dla ustawienia zlaczki.

Sciénij uchwyt tak aby zwolni¢ mechanizm zapadkowy, aby szczeka w pemni sie
otworzyta. Dany zestaw szczek moze byc¢ usuniety i zastgpiony

wymaganym rozmiarem.

Zidentyfikuj wtasciwy rozmiar zacisku na szczece i ustaw ztaczke do zaciskania.
Aby zakonczy¢ zaciskane, scisnij uchwyty razem az grzechotka

* Rekojes¢ z grzechotka do konsekwentnego, statego nacisku zapadki zaskoczy. Zaciskacz powrdci do pozycji otwartej, gdy cisnienie reczne
® "Szybko-Zwalniajaca" funkcja bedzie zwolnione.
e  Wykonczenie w obrobce cieplnej i pokryta powierzchnia fosforanem cynku
¢ Rekojesci z miekkim chwytem. ) .
JAK WYREGULOWAC NAPREZENIE SZCZEK:
NAZWA MATRYCY (PATRZ NA ODWROCIE) 1. Wykre¢ érube blokujaca (1)
A Izolowany Terminal 2. Zapomoca szczypiec, obracaj pokretto regulacji naprezenia (2), w kierunku +,
B Terminal nieizolowany aby zwiekszac naprezenie, lub w kierunku (-) w celu zmniejszenia naprezenia.
C Otwarty Terminal Bebenkowy 3. Gdy pozadane naprezenie jest osiagniete trzeba wymienic srube
D Koncowka Terminalu sznurowego (Maty AWG) blokujaca bezpiecznie.
E Typ RG , Ztgczka kabla koncentrycznego
F Koncoéwka Terminalu sznurowego (Duzy AWG)
H Otwarty Terminal Bebenkowy & D-SUB, V3.5
CLESTE CU CLICHET PENTRU SERTIZAREA CONECTORILOR OPTICI CU A- ~
FALCI INTERSCHIMBABILE - 8 BUCATI COD COMANDA: ';IIIE(I)“DSEJI-.S-:;gg';
e Echipat cu sapte filci ce pot fi schimbate usor: INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE )
- ::°.'atla . MOD DE UTILIZARE:
: Tae::g; «aieschis 1. Selectati ansamblul de matrite corespunzator pentru conector.
- . 2. Strangeti de manere pentru a elibera mecanismul cu clichet, astfel incat falca
- Capat de cablu izolat sa se deschida complet. Seturile de matrite pot fi apoi eliminate si inlocuite
- Conectori BNC (RG, 58, 59, 62, 6) dupa cum este necesar.
- Capat de cablu de mari dimensiuni 3. lIdentificati ondularea corectd de pe falca si pozitionati conectorul
- Tambur deschis si D-Sub, V3.5 pentru presare.
¢ Maner cleste pentru presiune constanta 4. Pentru a finaliza ondularea, strangeti de manere pana ce clichetul decupleaza.
®  Functie ,eliberare rapida” Dispozitivul de presare se va reintoarce in pozitia deschis atunci cand
e Finisat prin tratare la cald si tratarea suprafetei cu fosfat de zinc manerele sunt eliberate.
e Manere moi de prindere .
o MOD DE AJUSTARE A TENSIUNII DIN FALCI:
MATRITA DENUMIRE (VEZI PE VERSO) 1. Desfaceti surubul de blocare (1)
A Papuc izolat 2. Cu ajutorul clestelui, invartiti roata de reglare a tensiunii (2) inspre + pentru a
B Papuc neizolat creste tensiunea sau inspre — pentru a reduce tensiunea.
C Papuc cu tambur deschis 3. Odata obtinutd tensiunea dorita, inlocuiti surubul de blocare in siguranta.
D Papuc pentru capat de cablu (AWG de mici dimensiuni)
E Conector de cablu coaxial de tip RG
F Papuc pentru capat de cablu (AWG de mari dimensiuni)
H Papuc cu tambur deschis si D-Sub, V3.5




